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optibelt RR/RR PLUS
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

A 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyj
(gladkij/‚eroxovatyj)(gladkij/‚eroxovatyj)(gladkij/‚eroxovatyj)(gladkij/‚eroxovatyj)(gladkij/‚eroxovatyj)
Primenäetsä vo vsex privodax srednix
nagruzok; ix ‚eroxovataä poverxnost´
sposobstvuet povy‚eniü transportiro-
voçnogo qffekta mokryx, maslänyx i
øirnyx produktov.

A 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyj
Primenenie pri malyx diametrax
‚kivov, vysokaä gibkost´, v tom çisle
pri nizkix temperaturax; malaä
peredaça mownosti.

A 85 oranøevyj dopusk A 85 oranøevyj dopusk A 85 oranøevyj dopusk A 85 oranøevyj dopusk A 85 oranøevyj dopusk FDA
Dlä primeneniä v piwevoj promy‚len-
nosti pri neposredstvennom kontakte s
produktom.

Komponenty, primenäemye pri izgotov-
lenii, vypolnäüt trebovaniä dopuska
FDA po paragrafam 21CFR § 177.2600;
21CFR § 178.2010 i 21CFR § 175.105.

StrukturaStrukturaStrukturaStrukturaStruktura

Remni Optibelt  kruglogo seçeniä proizvodätsä iz vysokokaçestvennyx materialov, ko-
torye blagodarä special´nomu proizvodstvennomu processu izgotavlivaütsä kak koneç-
nye remni (v pogonnyx metrax) razliçnyx  profilej. Remen´ kruglogo seçeniä Optibelt RR
PLUS dopolnitel´no osnawaetsä kordom iz poliqstra.

PreimuwestvaPreimuwestvaPreimuwestvaPreimuwestvaPreimuwestva

• lögkaä i udobnaä svarka na meste
(v tom çisle i ispolnenie
Optibelt RR PLUS)

• net neobxodimosti demontirovat´
ves´ privod

• bystroe re‚enie v avarijnyx sluçaäx
• minimal´noe vremä prostoä
• prostoj i qkonomnyj metod skladiro-

vaniä (v rulonax)
• udobnoe ispol´zovanie pri naliçii

rulonov
• bol´‚oj vybor soçetaniä diametra,

dliny i ispolneniä.

Opisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produkta

Oblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniä

Optibelt  RR poliuretanovye remni krug-
logo seçeniä preimuwestvenno prime-
näütsä v transportirovoçnoj texnike dlä
transportirovki:
• keramiçeskix plitok, okonnyx stökol
• fanernyx listov v derevoobrabaty-

vaüwej promy‚lennosti
• çerepicy, mramornyx i betonnyx plit
• kartonnyx korobok
• pri transportirovke butylok i banok

kak napravläüwij remen´
• pri bol´‚om transportirovoçnom

rasstoänii rekomenduetsä primene-
nie konstrukcii Optibelt RR PLUS.

Krome qtogo, Optibelt RR poliuretanovye
remni kruglogo seçeniä mogut primenät´-
sä v privodax s opredelönnym diapazonom
mownosti, rabotaüwix s dvumä i bolee
‚kivami.

Optibelt ävläetsä specialistom
po proizvodstvu vysokokaçest-
vennyx privodnyx qlementov i
postavläet remni kruglogo se-
çeniä, udovletvoräüwie vyso-
kim trebovaniäm sovremennoj
texniki.

SvojstvaSvojstvaSvojstvaSvojstvaSvojstva

• vygodnyj koqfficient treniä
• xoro‚ie svojstva predotvraweniä

skol´øeniä pri transportirovke
• vysokaä iznosostojkost´
• qlastiçnost´, uprugost´
• proçnost´ na razryv
• ne okra‚ivaet predmety pri sopri-

kosnovenii
• ustojçivost´ k vozdejstviü øirov,

masel i mnogix ximiçeskix vewestv
(sm. tablicu ustojçivosti)

• ustojçivost´ k vozdejstviü
ul´trafioletovogo izluçeniä i ozona

• malorastäøimost´ v ispolnenii
Optibelt RR PLUS.

ObßäsnenieObßäsnenieObßäsnenieObßäsnenieObßäsnenie
= standartnaä konstrukciä
= konstrukciä Optibelt RR PLUS

s kordami iz poliqstra.

•

Optibelt proizvodit razliçnye vidy rem-
nej iz sintetiçeskix materialov. Raz-
liçie texniçeskix svojstv zaklüçaetsä v
ix okraske: øöltye, oranøevye, zelönye,
belye, sinie i çörnye. V zavisimosti ot
uslovij primeneniä vybiraetsä nuønoe
kaçestvo (cvet).

Qta bro‚üra soderøit vaønej‚uü tex-
niçeskuü informaciü i instrukciü dlä
svarivaniä poliuretanovyx remnej krug-
logo seçeniä iz sintetiçeskix materia-
lov. V nej takøe ukazan postavläemyj
assortiment.

•

•
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optibelt RR/RR PLUS
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

A 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyj
Primenäetsä v osobyx sluçaäx. Postav-
läemye diametry/profili: ot 5 do 12 mm.
Mägkost´ materiala dopuskaet primene-
nie pri nizkix temperaturax.

A 92 belyjA 92 belyjA 92 belyjA 92 belyjA 92 belyj
Primenäetsä pri srednix i vysokix
nagruzkax; qto ispolnenie obladaet ewö
dostatoçnoj gibkost´ü.

Prigoden k prodoløitel´noj qkspluata-
cii pri vysokix temperaturax.

A 98 sinijA 98 sinijA 98 sinijA 98 sinijA 98 sinij
Primenäetsä pri vysokix nagruzkax i
vysokix temperaturax. Iz-za vysokoj
tvördosti sleduet uçityvat´ dopusti-
myj minimal´nyj diametr ‚kiva.

A 65A 65A 65A 65A 65 A 82A 82A 82A 82A 82 A 85A 85A 85A 85A 85 A 88A 88A 88A 88A 88 A 88A 88A 88A 88A 88 A 92A 92A 92A 92A 92 A 98A 98A 98A 98A 98
çörnyjçörnyjçörnyjçörnyjçörnyj øöltyjøöltyjøöltyjøöltyjøöltyj oranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyj zelönyjzelönyjzelönyjzelönyjzelönyj zelönyjzelönyjzelönyjzelönyjzelönyj belyjbelyjbelyjbelyjbelyj sinijsinijsinijsinijsinij

dopusk dopusk dopusk dopusk dopusk FDA gladkijgladkijgladkijgladkijgladkij ‚eroxovatyj‚eroxovatyj‚eroxovatyj‚eroxovatyj‚eroxovatyj

Polirovannaä    ≈ 1,00 0,90 0,90 0,85 0,55 0,70 0,45
stal´

Alüminij 0,90 0,80 0,80 0,75 0,45 0,75 0,50

Napravläüwie
plastiny 0,50 0,35 0,35 0,35 0,30 0,30 0,20
iz poliqtilena

Dannye v tablice – qto orientirovoçnye znaçeniä. V zavisimosti ot poverxnosti
primenäemogo materiala i sroka sluøby remnej (iznosa) vozmoøny neznaçitel´nye
otkloneniä.

Koqfficient treniä razliçnyx produktovKoqfficient treniä razliçnyx produktovKoqfficient treniä razliçnyx produktovKoqfficient treniä razliçnyx produktovKoqfficient treniä razliçnyx produktov

DiametrDiametrDiametrDiametrDiametr Ves*Ves*Ves*Ves*Ves*
mmmmmmmmmm v düjmaxv düjmaxv düjmaxv düjmaxv düjmax (gramm/metr)(gramm/metr)(gramm/metr)(gramm/metr)(gramm/metr)

2 0,0787 3,4

3 0,1181 8,2

4 0,1575 14,8

4,8 0,1890 21,4

5 0,1968 23,0

6 0,2362 33,6

6,3 0,2480 37,1

7 0,2756 45,2

8 0,3150 59,2

9 0,3543 76,1

9,5 0,3740 84,6

10 0,3937 93,0

12 0,4724 133,0

12,5 0,4921 145,9

15 0,5906 210,3

promeøutoçnye profili po zaprosu.

* v ispolnenii RR PLUS imeet mesto
minimal´noe umen´‚enie vesa

Dopuski diametrov remnej:Dopuski diametrov remnej:Dopuski diametrov remnej:Dopuski diametrov remnej:Dopuski diametrov remnej:

2-  7   mm: ± 0,2 mm
8-12,5 mm: ± 0,3 mm
> 12,5 mm: ± 0,5 mm

Opisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produktaOpisanie produkta

Profili i ix vesProfili i ix vesProfili i ix vesProfili i ix vesProfili i ix ves
optibelt RR PLUS

Osobym svojstvom kruglyx remnej s
kordom ävläetsä ix malorastäøimost´.

Ix primenenie rekomenduetsä pri bol´-
‚om transportirovoçnom rasstoänii.

Postavläemye diametry/profili:
ot 6 do 15 mm.

• •
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Tvördost´ po Íoru A 82 øöltyjTvördost´ po Íoru A 82 øöltyjTvördost´ po Íoru A 82 øöltyjTvördost´ po Íoru A 82 øöltyjTvördost´ po Íoru A 82 øöltyj

Natäøenie (N/mm 2)

1 1,6 2

Sila rastä- Sila rastä- Sila rastä-
øeniä (N) pri øeniä (N) pri øeniä (N) pri

 3 %-oj vytäøke 6 %-oj vytäøke 8 %-oj vytäøke
Diametr

(mm)

2 3 5 7

3 7 11 14

4 12 20 25

4,8 18 29 36

5 20 31 39

6 28 45 57

6,3 31 50 62

7 38 62 76

8 50 80 100

9 64 102 128

9,5 71 113 142

10 79 126 158

12 113 181 226

12,5 123 196 246

15 177 282 354

Tvördost´ po Íoru A 85 oranøevyj dopusk Tvördost´ po Íoru A 85 oranøevyj dopusk Tvördost´ po Íoru A 85 oranøevyj dopusk Tvördost´ po Íoru A 85 oranøevyj dopusk Tvördost´ po Íoru A 85 oranøevyj dopusk FDA

Natäøenie (N/mm 2)

1,15 1,8 2,15

Sila rastä- Sila rastä- Sila rastä-
øeniä (N) pri øeniä (N) pri øeniä (N) pri

 3 %-oj vytäøke 6 %-oj vytäøke 8 %-oj vytäøke
Diametr

(mm)

2 4 6 7

3 8 13 15

4 14 23 27

4,8 21 33 39

5 23 35 42

6 32 51 61

6,3 36 56 67

7 44 69 83

8 58 90 108

9 73 114 137

9,5 81 128 153

10 90 141 169

12 130 203 243

12,5 141 221 264

15 203 218 378

Tvördost´ po Íoru A 88 zelönyjTvördost´ po Íoru A 88 zelönyjTvördost´ po Íoru A 88 zelönyjTvördost´ po Íoru A 88 zelönyjTvördost´ po Íoru A 88 zelönyj

Natäøenie (N/mm 2)

1,2 2,1 2,9

Sila rastä- Sila rastä- Sila rastä-
øeniä (N) pri øeniä (N pri øeniä (N) pri

 3 %-oj vytäøke 6 %-oj vytäøke 8 %-oj vytäøke
Diametr

(mm)

2 4 7 9

3 9 15 20

4 15 26 36

4,8 18 32 44

5 24 41 57

6 34 59 82

6,3 37 65 90

7 46 81 111

8 60 106 146

9 76 134 185

9,5 85 149 206

10 94 165 228

12 136 238 328

12,5 147 258 356

15 212 371 512

Tvördost´ po Íoru A 92 belyjTvördost´ po Íoru A 92 belyjTvördost´ po Íoru A 92 belyjTvördost´ po Íoru A 92 belyjTvördost´ po Íoru A 92 belyj

Natäøenie (N/mm 2)

1,95 3,1 3,8

Sila rastä- Sila rastä- Sila rastä-
øeniä (N) pri øeniä (N) pri øeniä (N) pri

 3 %-oj vytäøke 6 %-oj vytäøke 8 %-oj vytäøke
Diametr

(mm)

2 6 10 12

3 14 22 27

4 24 39 48

4,8 35 56 69

5 38 61 75

6 55 88 107

6,3 61 97 118

7 75 119 146

8 98 156 191

9 124 197 242

9,5 138 220 269

10 153 243 298

12 220 350 430

12,5 239 380 466

15 344 548 672

optibelt RR
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

Sila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniä
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Tvördost´ po Íoru A 98 sinijTvördost´ po Íoru A 98 sinijTvördost´ po Íoru A 98 sinijTvördost´ po Íoru A 98 sinijTvördost´ po Íoru A 98 sinij

Natäøenie (N/mm 2)

4,3 7,1 8,2

Sila rastä- Sila rastä- Sila rastä-
øeniä (H) pri øeniä (H) pri øeniä (H) pri

 3 %-oj vytäøke 6 %-oj vytäøke 8 %-oj vytäøke
Diametr

(mm)

2 14 22 26

3 30 50 58

4 54 89 103

4,8 78 128 148

5 84 139 161

6 122 201 232

6,3 134 221 256

7 165 273 316

8 216 357 412

9 273 451 522

9,5 305 503 581

10 338 557 644

12 486 803 927

12,5 527 871 1006

15 759 1254 1449

A 82A 82A 82A 82A 82 A 85A 85A 85A 85A 85 A 88A 88A 88A 88A 88 A 92A 92A 92A 92A 92 A 98A 98A 98A 98A 98
DiapazonDiapazonDiapazonDiapazonDiapazon øöltyjøöltyjøöltyjøöltyjøöltyj oranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyj zelönyjzelönyjzelönyjzelönyjzelönyj belyjbelyjbelyjbelyjbelyj sinijsinijsinijsinijsinij
diametrovdiametrovdiametrovdiametrovdiametrov dopusk dopusk dopusk dopusk dopusk FDA

  2-  5 mm 6-8 % 6-8 % 6-8 % 5-6 % 2-4 %

  6-10 mm 5-6 % 5-6 % 5-6 % 3-5 % 2-3 %

12-15 mm 3-5 % 3-5 % 3-5 % 2-4 % 2 %

Rekomenduemaä  raboçaä temperaturaRekomenduemaä  raboçaä temperaturaRekomenduemaä  raboçaä temperaturaRekomenduemaä  raboçaä temperaturaRekomenduemaä  raboçaä temperatura

Tvördost´ po Íoru  A 65 çörnyjTvördost´ po Íoru  A 65 çörnyjTvördost´ po Íoru  A 65 çörnyjTvördost´ po Íoru  A 65 çörnyjTvördost´ po Íoru  A 65 çörnyj

po zaprosu

optibelt RR
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

Sila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniäSila rastäøeniä remnej kruglogo seçeniä

Vozmoøny otkloneniä ot vy‚eukazannyx znaçenij v
zavisimosti ot vremeni skladirovaniä i vozdejstviä
okruøaüwej temperatury !

Primer rasçötaPrimer rasçötaPrimer rasçötaPrimer rasçötaPrimer rasçöta
Diametr Optibelt RR: 8 mm

Ispolnenie: A 88 zelönyj

Nominal´naä dlina: Lnom = 2500 mm

Vybrannoe predvaritel´noe
natäøenie: pri 6 %-oj vytäøke

Trebuemaä dlina pri montaøe: L = Lnom – vytäøka (%)

L = 2500 – 6 %

L = 2500 – 150 = 2350 mm

Neobxodimaä dlina pri montaøe 2350 mm,
iz kotoroj sleduet sila natäøeniä 106 N.

A 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyjA 65 çörnyj                                ot – 45 °S do + 60 °S

A 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyjA 82 øöltyj ot – 25 °S do  + 60 °S

A 85 A 85 A 85 A 85 A 85 oranøevyj dopusk oranøevyj dopusk oranøevyj dopusk oranøevyj dopusk oranøevyj dopusk FDA ot – 25 °S do  + 70 °S

A 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyjA 88 zelönyj ot – 20 °S do  + 80 °S

A 92 belyjA 92 belyjA 92 belyjA 92 belyjA 92 belyj ot – 20 °S do  + 90 °S

A 98 sinijA 98 sinijA 98 sinijA 98 sinijA 98 sinij ot – 20 °S do  + 80 °S

Znaçeniä sily rastäøeniä remnej kruglogo seçeniä
s kordom po zaprosu.

Rekomenduemoe znaçenie natäøeniä (%-vytäøkaRekomenduemoe znaçenie natäøeniä (%-vytäøkaRekomenduemoe znaçenie natäøeniä (%-vytäøkaRekomenduemoe znaçenie natäøeniä (%-vytäøkaRekomenduemoe znaçenie natäøeniä (%-vytäøka)))))

Rekomenduemaä raboçaä skorost´Rekomenduemaä raboçaä skorost´Rekomenduemaä raboçaä skorost´Rekomenduemaä raboçaä skorost´Rekomenduemaä raboçaä skorost´

A 65A 65A 65A 65A 65 A 82A 82A 82A 82A 82 A 85 oranøevyjA 85 oranøevyjA 85 oranøevyjA 85 oranøevyjA 85 oranøevyj A 88A 88A 88A 88A 88 A 92A 92A 92A 92A 92 A 98A 98A 98A 98A 98
çörnyjçörnyjçörnyjçörnyjçörnyj øöltyjøöltyjøöltyjøöltyjøöltyj dopusk dopusk dopusk dopusk dopusk FDA zelönyjzelönyjzelönyjzelönyjzelönyj belyjbelyjbelyjbelyjbelyj sinijsinijsinijsinijsinij

vmaks po zaprosu 10 m/s 10 m/s 15 m/s 20 m/s 20 m/s

Dlä ispolneniä A 65 çörnyj rekomenduemoe znaçenie
natäøeniä 6-8 %.
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optibelt RR/RR PLUS
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

Ustojçivost´ k vozdejstviü ximikatovUstojçivost´ k vozdejstviü ximikatovUstojçivost´ k vozdejstviü ximikatovUstojçivost´ k vozdejstviü ximikatovUstojçivost´ k vozdejstviü ximikatov

Ustojçivost´ remnej kruglogo seçeniä iz poliuretana kUstojçivost´ remnej kruglogo seçeniä iz poliuretana kUstojçivost´ remnej kruglogo seçeniä iz poliuretana kUstojçivost´ remnej kruglogo seçeniä iz poliuretana kUstojçivost´ remnej kruglogo seçeniä iz poliuretana k
vozdejstviü ximikatovvozdejstviü ximikatovvozdejstviü ximikatovvozdejstviü ximikatovvozdejstviü ximikatov

Hastoe soprikosnovenie s vewestvami, kotorye ne pozvo-
läüt ispol´zovanie neoprenovyx remnej, privelo k pri-
meneniü remnej iz sintetiçeskix materialov.

Niøesleduüwaä tablica oblegçaet potrebitelü oprede-
lenie sredy ispol´zovaniä i eö vliäniä na remni iz
sintetiçeskix materialov. Pri somnenii tol´ko opytnoe
ispytanie moøet dat´ okonçatel´noe re‚enie.

Obwee vliänie vodänyx øidkostej, masel, øirov i sinte-
tiçeskix vewestv na poliuretanovye remni:

••••• Voda i vodänaä sredaVoda i vodänaä sredaVoda i vodänaä sredaVoda i vodänaä sredaVoda i vodänaä sreda

Iz-za struktury termoplastiçeskogo materiala pri so-
prikosnovenii s vodoj proisxodit raspad polimernyx
cepej, kotoryj uskoräetsä s povy‚eniem temperatury.
Raspad vedöt k umen´‚eniü ustojçivosti na razryv i
umen´‚eniü deformacii søatiä. Goräçaä voda, go-
räçie vodänye smesi i pary, a takøe goräçij vozdux
vedut k tem øe posledstviäm.

Pri temperaturax ne vy‚e +40 °S vrednoe vozdejstvie
vy‚eukazannyx sred ne nablüdaetsä. Pri qtom suwest-
vennyx izmenenij mexaniçeskix svojstv ne ustanovleno.

Pri temperaturax vy‚e +70 °S  nuøno rassçityvat´ na
umen´‚enie ustojçivosti na razryv primerno na 50 %.

••••• Kisloty i wöloçiKisloty i wöloçiKisloty i wöloçiKisloty i wöloçiKisloty i wöloçi

Koncentrirovannye kisloty i vodänye wöloçi bystro
okazyvaüt vrednye vozdejstviä i pri komnatnyx tem-
peraturax. Pri skladirovanii v srede, soderøawej
10% amon´äka, pri komnatnoj temperature uøe posle
korotkogo vremeni xraneniä ( ≈ 100 dnej) remni teräüt
30% ustojçivosti na razryv. Pri skladirovanii v takix
øe usloviäx, no s soderøaniem 10% sernoj kisloty,
nuøno rassçityvat´ na umen´‚enie ustojçivosti na
razryv na 10%.

••••• Benzin i nasywennyj uglevodorodBenzin i nasywennyj uglevodorodBenzin i nasywennyj uglevodorodBenzin i nasywennyj uglevodorodBenzin i nasywennyj uglevodorod

K nasywennym uglevodorodam remni iz poliuretana
absolütno ustojçivy. Vozmoøno neznaçitel´noe razbu-
xanie (ras‚irenie).

Okruøaüwaä sredaOkruøaüwaä sredaOkruøaüwaä sredaOkruøaüwaä sredaOkruøaüwaä sreda Tempe-Tempe-Tempe-Tempe-Tempe- maks.maks.maks.maks.maks.
raturaraturaraturaraturaratura uveliçenieuveliçenieuveliçenieuveliçenieuveliçenie
°SSSSS obßömaobßömaobßömaobßömaobßöma

%%%%%

Tablica ustojçivostiTablica ustojçivostiTablica ustojçivostiTablica ustojçivostiTablica ustojçivosti

aceton KT - 40

xlorid alüminiä, vodänoj rastvor  5 % KT ++ 1

ammiak, rastvor 10 % KT ++ 1

anilin KT - -

ASTM Fuel A KT ++ 4

ASTM Fuel B KT ++ 10

ASTM Fuel C 20 °S + 18

ASTM-maslo1 80 °S ++

ASTM-maslo 2 80 °S ++ 3

ASTM-maslo 3 80 °S ++ 6

qtanol, rastvor 96 % KT + 11

AI-92 KT ++ 10

AI-95 KT - 17

benzol KT -

butilovyj spirt KT -

butilacetat KT - 40

ciklogeksanol KT + 5

dibutil soli ftalevoj kisloty KT + 40

dizel´noe toplivo KT ++ 5

dimetilformamid KT O

uksusnaä kislota 3H KT - 2

uksusnaä kislota, rastvor 20 % KT +

qtilacetat KT - 40

qtilqfir KT +

xlorid øeleza, vodänoj rastvor 5 % 40 °S +

glikol´ KT ++ 2

glizantin/voda 1 : 1 20 °S +

glizantin/voda 1 : 1 80 °S +

izopropanol KT + 12

kerosin KT ++ 3

konctr. rastvor povarennoj soli KT ++

metanol KT + 10

xloristyj metil KT - -

metilqtilketon KT - 45

mineral´noe maslo 80 °S ++

natrij-myl´nyj øir KT ++

natronnaä wöloç´ 1N KT +

azotnaä kislota, rastvor 20 % KT - -

solänaä kislota, rastvor 20 % KT +

sernaä kislota, rastvor 20 % KT +

morskaä voda KT ++

tetraxlormetan KT -

metilbenzol KT - 35

trixlorqtilen KT -

voda 100 °S -

voda KT ++ 1

voda 80 °S + 1,5

Poäsnenie k tablice ustojçivostiPoäsnenie k tablice ustojçivostiPoäsnenie k tablice ustojçivostiPoäsnenie k tablice ustojçivostiPoäsnenie k tablice ustojçivosti

++ = ustojçivy v teçenii dlitel´nyx promeøutkov
vremeni

+ = otnositel´no ustojçivy; vozmoøno izmenenie
cveta i umen´‚enie tvördosti

- = neustojçivy; primenenie vozmoøno tol´ko pri
opredelönnyx usloviäx

- - = neustojçivy; povreødenie i vyxod iz stroä v
teçenii korotkix promeøutkov vremeni

O = rastvoräetsä

KT = komnatnaä temperatura 23 °S
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DiametrDiametrDiametrDiametrDiametr A 65A 65A 65A 65A 65 A 82A 82A 82A 82A 82 A 85A 85A 85A 85A 85 A 88A 88A 88A 88A 88 A 92A 92A 92A 92A 92 A 98A 98A 98A 98A 98
remnäremnäremnäremnäremnä çörnyjçörnyjçörnyjçörnyjçörnyj øöltyjøöltyjøöltyjøöltyjøöltyj oranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyjoranøevyj zelönyjzelönyjzelönyjzelönyjzelönyj belyjbelyjbelyjbelyjbelyj sinijsinijsinijsinijsinij

dopusk dopusk dopusk dopusk dopusk FDA

Minimal´nye diametry ‚kivov (mm) dlä razliçnyxMinimal´nye diametry ‚kivov (mm) dlä razliçnyxMinimal´nye diametry ‚kivov (mm) dlä razliçnyxMinimal´nye diametry ‚kivov (mm) dlä razliçnyxMinimal´nye diametry ‚kivov (mm) dlä razliçnyx
ispolnenijispolnenijispolnenijispolnenijispolnenij

optibelt RR/RR PLUS
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

• Benzin (AI-95) i aromatizirovan-Benzin (AI-95) i aromatizirovan-Benzin (AI-95) i aromatizirovan-Benzin (AI-95) i aromatizirovan-Benzin (AI-95) i aromatizirovan-
nyj uglevodorodnyj uglevodorodnyj uglevodorodnyj uglevodorodnyj uglevodorod

Aromaty: benzol, metilbenzol i t.d.
vyzyvaüt razbuxanie (ras‚irenie)
i pri komnatnoj temperature s od-
novremennym, znaçitel´nym umen´-
‚eniem tvördosti. Toøe samoe na-
blüdaetsä pri vozdejstvii benzina
(AI-95) v koncentrirovannom vide.

Razbuxanie moøet dostigat´ 50 %
ot vesa, pri qtom nuøno rassçity-
vat´ na umen´‚enie proçnosti na
razryv do 40 %.

Qto obratimyj process, pri koto-
rom posle ispareniä rastvoritelä,
uroven´ proçnosti na razryv dos-
tigaet poçti pervonaçal´nogo zna-
çeniä.

• Smazoçnoe maslo i konsistentnaäSmazoçnoe maslo i konsistentnaäSmazoçnoe maslo i konsistentnaäSmazoçnoe maslo i konsistentnaäSmazoçnoe maslo i konsistentnaä
maz´maz´maz´maz´maz´

Remni obladaüt xoro‚ej ustojçi-
vost´ü k smazoçnym maslam i kon-
sistentnym mazäm i pri vysokix
temperaturax, s uçötom special´-
nyx masel s vysokim soderøaniem
kislot.

• Iz-za vrednogo vozdejstviä meti-
lenovogo i qtilenovogo xlorida i
drugix agressivnyx rastvorite-
lej, ne rekomenduetsä ix dlitel´-
noe vozdejstvie na remni. Razbuxa-
nie remnej moøet legko privesti k
mexaniçeskim povreødeniäm.

Vy‚e ukazannye svojstva i tablica na stranice 6 ävläütsä vspomogatel´nym materialom dlä specialistov pri
vybore remnä i sfery ego primeneniä.

Znaçenie ustojçivosti k ximikatam postavläemyx poliuretanovyx remnej kruglogo seçeniä otliçaütsä neznaçi-
tel´no v zavisimosti ot ix ispolneniä.

Pri special´nyx usloviäx primeneniä rekomenduetsä konsul´taciä so specialistami na‚ego texniçeskogo otdela
ili ispytanie remnej na praktike.

Dlä remnej kruglogo seçeniä rekomenduetsä primenenie ‚kivov s niøe ukazannymi parametrami:Dlä remnej kruglogo seçeniä rekomenduetsä primenenie ‚kivov s niøe ukazannymi parametrami:Dlä remnej kruglogo seçeniä rekomenduetsä primenenie ‚kivov s niøe ukazannymi parametrami:Dlä remnej kruglogo seçeniä rekomenduetsä primenenie ‚kivov s niøe ukazannymi parametrami:Dlä remnej kruglogo seçeniä rekomenduetsä primenenie ‚kivov s niøe ukazannymi parametrami:

diametr remnädiametr remnädiametr remnädiametr remnädiametr remnä
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

b11111 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

b22222 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

r (mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

h (mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

22222 33333 44444 55555 66666 88888 1010101010 1212121212 1515151515

4,5 5,5 7,0 8,0 10,0 12,0 14,5 18,5 23,0

6,5 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 19,0 23,0 27,0

1,4 1,9 2,5 3,0 3,5 4,5 5,5 7,0 8,0

2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0 9,0 12,0

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

22222 — 20 20 20 25 30

33333 — 25 25 25 30 35

44444 — 30 30 35 40 50

4,84,84,84,84,8 — 40 40 40 50 60

55555 30 40 40 45 50 60

66666 40 50 50 55 60 70

6,36,36,36,36,3 45 55 55 60 65 75

77777 50 60 60 65 70 85

88888 55 70 70 75 80 95

99999 60 80 80 85 90 105

9,59,59,59,59,5 65 85 85 90 95 110

1010101010 70 90 90 100 100 120

1212121212 80 100 100 115 120 140

12,512,512,512,512,5 — 110 110 120 125 150

1515151515 — 120 120 135 150 180
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optibelt RR/RR PLUS
Poliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniäPoliuretanovye remni kruglogo seçeniä

Instrumenty dlä soedineniä kruglyx i plastmassovyx remnejInstrumenty dlä soedineniä kruglyx i plastmassovyx remnejInstrumenty dlä soedineniä kruglyx i plastmassovyx remnejInstrumenty dlä soedineniä kruglyx i plastmassovyx remnejInstrumenty dlä soedineniä kruglyx i plastmassovyx remnej

Svaroçnyj instrument, vklüçaä svaroçnuü
plastinu

Noønicy

Konduktor B 2
dlä klinovyx i kruglyx remnej s diametrom/‚irinoj do 8 mm

Konduktor B 3
dlä klinovyx i kruglyx remnej s diametrom/‚irinoj do 10 mm

Strubcina dlä konduktora

Svaroçnaä plastina
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Optibelt GmbH
Postfach 10 0132 • D-37669 Höxter/Germany

Tel. +49 (0) 52 71 - 6 21 • Fax +49 (0) 52 71 - 97 62 00
info@optibelt.com • www.optibelt.com

Predpriäe gruppì Arntz Optibelt

Predlagaemaä produkciä firmy Optibelt rasprostranäetsä isklüçitel´no na specializirovannuü torgovlü. Optibelt
rekomenduet primenenie produkcii tol´ko v sootvetstvii s rekomendaciämi, ukazannymi v dokumentacii firmy.
Optibelt ne nesöt otvetstvennosti, esli produkciä ispol´zuetsä v takix oblastäx, dlä kotoryx ona ne razrabatyvalas´
ili ne proizvodilas´. Vo vsöm ostal´nom Optibelt ukazyvaet na svoi obwie torgovye usloviä.

Standartnaä dlina rulonovStandartnaä dlina rulonovStandartnaä dlina rulonovStandartnaä dlina rulonovStandartnaä dlina rulonov
Diametr remnä  do 5 mm = 200 m

  ot 6 do 10 mm = 100 m
ot 12 do 15 mm =   50 m

Dlä izgotovleniä beskoneçnogo rem-
nä material «svarivaetsä», i, sledo-
vatel´no, vozmoøno proizvodstvo
remnej lüboj dliny. Qto raprostra-
näetsä i na remni Optibelt RR Plus.
Dlä toçnogo processa soedineniä ne-
obxodimy konduktor i svaroçnyj in-
strument, vklüçaä svaroçnuü plasti-
nu.

Posledovatel´nost´ texnologiçesko-Posledovatel´nost´ texnologiçesko-Posledovatel´nost´ texnologiçesko-Posledovatel´nost´ texnologiçesko-Posledovatel´nost´ texnologiçesko-
go processa soedineniä remnej krug-go processa soedineniä remnej krug-go processa soedineniä remnej krug-go processa soedineniä remnej krug-go processa soedineniä remnej krug-
logo seçeniälogo seçeniälogo seçeniälogo seçeniälogo seçeniä
Otrezat´ neobxodimuü dlinu pod
prämym uglom tak, çtoby poverxnosti
koncov byli parallel´ny. S pomo-
w´ü konduktora obespeçit´ toçnoe i
plotnoe raspoloøenie svarivaemyx
koncov. Netoçnoe raspoloøenie svari-
vaemyx koncov vedöt k posleduüwemu
neravnomernomu xodu remnä i, sledo-
vatel´no, umen´‚eniü sroka sluøby.
Otrezannye pod prämym uglom koncy
remnä nagrevaütsä pri pomowi sva-
roçnoj plastiny, imeüwej tempera-
turu primerno 240 °S, do tex por, poka
na koncax ne obrazuetsä svaroçnyj
naplyv materiala tolwinoj  2–3 mm.
Zatem bystro ubrat´ svaroçnuü plas-
tinu. Soedinönnye koncy v zavisi-
mosti ot diametra ostavit´ v zakry-
tom konduktore dlä fiksirovaniä v
teçenie 3–5 minut. Posle qtogo snät´
remen´ i mexaniçeski obrabotat´
svaroçnyj ‚ov (otrezat´, ot‚lifo-
vat´). Remen´ gotov k primeneniü pos-
le ego oxlaødeniä (v zavisimosti ot
diametra) v teçenie 10–30 minut.


